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Ⅰ. 기업 현황

Material



Ⅱ. 사업 부분 :  1. 이차전지 CNT 도전재

Material
양극

Cathode
음극

Anode

활물질
LCO, NMC

LFP

Graphite 

Silicon

바인더 PVDF SBR, CMC

용 매 NMP Water

도전재
Carbon black

CNT

Carbon black

CNT

이차전지 4대 재료는 “양극재, 음극재, 분리막, 전해질”로 구성

양극 및 음극 전극에 고 전도성 및 고 종횡비의 CNT 적용



Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

ü CNT 파우더가 용매(NMP/Water)에 분산되어 있는 액상 상태의 슬러리

ü 카본(carbon)과 같은 구조를 갖는 동소체

ü CNT의 지름, Chirality (rolling direction of sheet) 및 길이에 따라 높은 전기 전도성 및 열 전도성
및 기계적 강도를 가짐



Carbon BlackCarbon Black

MWCNTMWCNT

SWCNTSWCNT

Furnace Black

Acetylene Black(Thermal Black) 

Entangle CNT

Bundle CNT(alined CNT) 

Volume Resistivity
(Ω.m)

Additive Ratio
(%)

~1ⅹ106 Ω.m

~1ⅹ104 Ω.m

~200 Ω.m

~50 Ω.m

Conductive / Electrode Structure~2.5 Ω.m

~3.0%

~2.0%

~1.0%

~0.5%

~0.05%

Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재



Poor Dispersed Coating with Carbon Black Well Dispersed Coating with CNT

Carbon Black CNT  (Carbon nanotube)

vs

용량 및 출력 확대
à Increased capacity높은 전기 전도성 ① 전도성 도전재 CNT

Energy Up
Cost Down사용량 감소

à 낮은 저항
② 고가의 binder Less binder à Total cost down

1

2

양극의 Carbon Black 대체

Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재



Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

음극에서 실리콘 활물질 사용

기존 음극활 물질에서 실리콘계물질(SiC or SiOx) 사용

배터리 충방전시 실리콘의팽창 수축으로 인한 활물질 변화를 보완

실리콘 음극 퇴화 과정



고형분 / 점도 상용성전도성 저장 안정성

타사 대비 높은 고형분
분산액 흐름성 우수

분산액 Shear viscosity
분체저항 (활물질+바인더+도전재)

CNT 함량 0.4 wt%

동일 함량 전기전도도
우수

보관 기간에 따른 분산액 점탄성 변화

저장 안정성 우수
최대 6개월 상변화 없음
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Shear Rate (1/s)

CNT 함량에 따른 슬러리 Shear viscosity

슬러리 제조 (활물질+바
인더+ CNT 분산액) 시 상
용성 우수

전극품질 및 공정성 UP!전극품질 및 공정성 UP! 전지용량(에너지밀도)UP!전지용량(에너지밀도)UP! 제품신뢰성/생산성 UP!제품신뢰성/생산성 UP! 확장성 및 범용성 UP!확장성 및 범용성 UP!

활물질 슬러리/전극 생산 공정성 향상 및 전극 품질 개선으로 전지 성능 UP!

Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재



 에
너

지
 밀

도
[W

h/
kg

]

양극 : NCM (Ni ~50%)
음극 : Graphite

230~250 Wh/kg
양극 : NCM (Ni 60%)
음극 : Graphite

250~280 Wh/kg

양극 : NCM (Ni >80%)
음극 : Graphite + Si(>10%)

양극 : High voltage Cathode
음극 : Si (>15%)/Li metal

> 500 Wh/kg

2018 2020 2025

양극 : NCM (Ni >60%)
음극 : Graphite+Si(5%)

300~350 Wh/kg

2030

도전재/활물질 복합체
드라이 전극 / 전고체 전지

Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

230~250 Wh/kg

양극 : C/B

250~280 Wh/kg

양극 : C/B, MWCNT

300~350 Wh/kg 350~500 Wh/kg >500 Wh/kg

350~500 Wh/kg

양극 : MWCNT
음극 : MWCNT, SWCNT 

양극 : MWCNT, SWCNT
음극 : Si+SWCNT

양극 : NCM+SWCNT
음극 : Si+SWCNT



Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

1 NCM 안정성증대

전고체전지화재원인제거

후막드라이전극용량증대

2

3

슬러리 고형분
~100 wt%

건식 공정성 UP!
전극 내 전도성 UP!

양/음극 복합체(composite): 
SWCNT 코팅된 음극 활물질 기술 개발

양극 음극

SWCNT 코팅된 SiOx / SiC

무용매 건식 믹싱



Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

배터리회사

소재회사

장비회사

CNT Business Core Competency

R Corporate Commitment to CNT
• Right time investment and main focus on CNT business
• Localization if customers request

R Expertise in EV Battery
• Mass Production of CNT slurry in cathode/anode since 

2018 

R No. 1 Quality Control
• Excellent Quality stability (Defect rate < 1 ppm)

R Leading Technology
• Successful track record of developing various conductive 

materials (SWCNT/MWCNT/Carbon black) 
• Developed technologies for various types of state-of-the-

art batteries (LiB/All-solid-state/dry electrode)
• Implementation of manufacturing process automation 

R Supply Chain Stability
• Ramping up production capacity through new plants 

worldwide



Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

01

폴란드 공장 (Skarbimierz-Osiedle, Opole) 미국 공장 (Elizabethtown, Kentucky)



중국 (Suzhou, Jiangsu) 국내 (세종시 전의면)

02 CNT도전재 생산Capa 증설

Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재



※ Source : 하이투자 증권

[CNT 도전재 시장 규모(+테슬라):  ~3조원] 

Ⅱ. 사업 부분 : 1. 이차전지 CNT 도전재

CNT 도전재 시장 규모 (비테슬라) : 2조원CNT 도전재 매출추이

[ 단위: 억원 ]

59 

119 

238 

2020 2021 2022 2023 2024 2025.1Q

371
401

110



Ⅱ. 사업 부분 : 2. TCO target



≫ 노쥴발생을최소화시키는고효율원통형스퍼터링타겟개발로경쟁업체와차별화
≫ 고 이동도를갖는신규태양전지용스퍼터링타겟개발로독점적지위확보
≫ 대형IGZO 소재및신규산화물반도체용스퍼터링타겟개발

≫ 노쥴발생을최소화시키는고효율원통형스퍼터링타겟개발로경쟁업체와차별화
≫ 고 이동도를갖는신규태양전지용스퍼터링타겟개발로독점적지위확보
≫ 대형IGZO 소재및신규산화물반도체용스퍼터링타겟개발

HIT Solar Cell용 Rotary target

Ⅱ. 사업 부분 : 2. TCO target



(단위 : 억원)매출 추이

§

§

Ⅱ. 사업 부분 : 2. TCO target

267 270 264 
231

160

41

2020 2021 2022 2023 2024 2025.1Q



§
§
§

§
§

Ⅱ. 사업 부분 : 3. CMP slurry



(단위 : 억원)매출 추이

§ 세계 CMP Slurry 시장의 Big maker인 Entegris,Inc.(CMC Materials,Inc)에 독점공급

§

§

Ⅱ. 사업 부분 : 3. CMP slurry

99 
108 112 

75

103

29

2020 2021 2022 2023 2024 2025.1Q



Ⅱ. 사업 부분 : 4. 중공실리카 소재

§
§
§
§

Nano
Particle

AIR (n : 1.08

중공형실리카를이용한
저반사코팅액제조



LCD, QD-OLED , QNED, MicroLED
미래디스플레이 분야로시장확대

OLED용 층간재료

Ⅱ. 사업 부분 : 4. 중공실리카 소재

저반사필름, AR코팅, 태양광, 반도체
다양한분야로확대계획

OLED/LCD 저반사 필름

저유전/저손실절연소재
5G, 6G 초고속통신및전자부품활용

저유전율 재료

최 외곽 하드 코팅/LR코팅 필름

층간 점착 물질

RGB 격벽 재료



(단위 : 억원)

§ 국내디스플레이QD-OLED向양산적용

§ LCD, OLED, QNED, MicroLED 등 미래 디스플레이 분야로 시장확대

§ 지속적인연구개발을통한제품라인업확대

저유전(전기/전자부품),  저반사필름,  AR코팅,  태양광,  반도체다양한분야로확대계획

Ⅱ. 사업 부분 : 4. 중공실리카 소재

매출 추이

16 

38 

71 75 70

15

2020 2021 2022 2023 2024 2025.1Q



§

§

§

§

Ⅱ. 사업 부분 : 5. 기능성 소재



(단위 : 억원)
매출 추이

§ 다양한잉크및Paste 개발을통한신규사업영역개척 (자동차용ECM룸미러/ 사이드미러, HIT 태양전지전극재료)

§ Window film 적용신규제품개발

§ 전기자동차시장확대에따른MLCC 용절연코팅액매출증대예상

§ 대전방지용슬러리사업화

Ⅱ. 사업 부분 : 5. 기능성 소재

44 

75 

112 

79

143

30

2020 2021 2022 2023 2024 2025.1Q



[단위: 억원]

연 매출 추이

분기 매출 및 영업이익률 추이

Ⅲ. 매출 및 손익실적 (연결기준)

5.7% 3.5% 2.0%1.4%
9.2% 7.6% 10.3% 10.3%

19.6% 22.4% 21.9%
20.0%

11.4%

19.3%

8.0%

17.2%

7.8%
11.2%

0.8%
-5.8%

1.3%

485 
611 

799 832 878

223

2020 2021 2022 2023 2024 2025.1Q

111 112 119
144 146 146

163 156
188

208 215
187 177

235
205 215 224 211 216 226 226

1Q20 2Q20 3Q20 4Q20 1Q21 2Q21 3Q21 4Q21 1Q22 2Q22 3Q22 4Q22 1Q23 2Q23 3Q23 4Q23 1Q24 2Q24 3Q24 4Q24 1Q25



3D NAND용 CMP

EMI Shield 

반도체용 패키지

중공 실리카
TCO target

Metal ink/paste

TCO target

태양광(집/에너지)태양광(집/에너지)

디스플레이(얼굴)디스플레이(얼굴)

반도체 (두뇌)반도체 (두뇌)

Silver ink/paste
MLCC

회로 (혈관)회로 (혈관)

CNT 도전재CNT 도전재

배터리 (심장)배터리 (심장)

첨단 영역 미래선도기술 = > 반도체 &  디스플레이

새로운 세상을 만드는 친환경 기술 => 태양광 &  전기차

ANP
성장엔진

ANP
성장엔진

Ⅳ. 제품 포트폴리오




