
Time Contents 발표자

16:00 ~ 16:05 Opening
IR 파트장
김형순

16:05 ~ 16:25 Track 1. 유통 물류 환경변화에 따른 물류시스템/장비의 스마트화
물류 개발팀
박남 팀장

16:25 ~ 16:30 Track 1. Q&A

16:30 ~ 16:50
Track 2. Display, 2차전지, 반도체 제조장비 경쟁력 강화를 위한
스마트장비 예지(품질)보전 솔루션 공정장비 개발팀

김봉철 부장
16:50 ~ 16:55 Track 2. Q&A

16:55 ~ 17:00 Closing
IR 파트장
김형순

주제 : 인공지능 기반 스마트팩토리 & 스마트물류 Trend 및 제조혁신

『SFA 온라인 2021 Tech Seminar Time Table』



’21. 04. 28

Track 1.

물류개발팀
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Stack Crane형 AS/RS

1개의 Aisle에

1대의 Stacker Crane 

Shuttle형 AS/RS

1개의 Aisle에

각 층별로 전용 Shuttle

Shuttle형 AS/RS의 고도화 유형

1 4-Way Shuttle

Rack

Rack

2 Multi Level Shuttle

3 자율주행형 (수직, 수평)

기존보다 높은 물동량 처리능력이 요구됨에 따라, Stacker Crane가 다수의 Shuttle을 활용하는
방식으로 변화되었으며, 시장의 요구에 따라 여러가지 형태로 분화되고 있음.
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Smart Picking Station

Multi Stacker Crane

High Speed Lifter

2단

3단
/6단

SFA는 고객에게 최적의 시스템을 공급하기 위해 “Multi Level 대응” 방식으로 사업을 전개 중

(고객의 요구 물동량에 맞는 “Multi Level Shuttle”을 구성)
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Manual Picking Station Robot Picking Station

이커머스 물류창고에서 작업자가 많이 투입되는 영역은 Picking, 포장, 상하차 등이 있음.

Robot과 AI를 활용한 Bin Picking 기술이 향상됨에 따라 Picking 영역에 대한 무인화가 진행 중
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AS/RS Storage

Decant 물품 투입

Manual
Picking
Station

Auto
Picking
Station

Auto
가능품

Auto
불가품

Auto
불가품

Auto
가능품

Source

Target혼합

사전분류기/작업자를 통한 제품 분류(가능/불가)

이커머스 창고에서 Handling하는 제품은 수 만종으로 신규 제품도 매일 수십 여종이 추가되는 상황

SFA는 “수동피킹”과 “자동피킹”을 혼합사용하여, 제품의 종류가 많은 이커머스 영역에도 Robot 
Picking를 적용할 수 있도록 함.  

Auto Picking 실패시
Manual로 자동 전달
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[ 70% 수준 물품피킹 가능시] [ 100% 수준 물품피킹 가능시]
※ 피킹실패시를 고려한 수동 작업대 배치 필요

수동 Picking 적용 Layout

이커머스 영역은 제품 종류가 많아 Robot Picking 적용이 어려운 것으로 간주되고 있으나, 혼합형
시스템을 적용할 경우 현재 피킹이 가능한 수준만 적용하더라도, 상당 수준의 무인화 가능 예상됨
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Picking 
Zone

Matrix Sorting
Zone

Rail를 통해 Pocket을 이송하는 시스템으로, 이송, 적재, 분류가 모두 가능

Matrix Sorting 기법을 적용하여, 합포장에 적합하고, 반품처리가 편리하기 때문에 B2C물류, 
옴니채널, 온라인의류창고 등에서 유용하게 활용 가능

제품 Loading

제품 Unloading/포장
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이커머스 창고, 대형마트 물류창고 등에서는 배송지별로 제품을 분류하고 배송하기 위한 과정에서
여전히 작업자에 의해 제품이 Handling(혼합적재) 되고 있음.
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Palletizing 
Robot

Gripper

Simulator

투입 CV

동일 Pallet 위에 다양한 크기의 제품을 적재하는 파렛타이징 시스템

사전 Simulation을 통해 제품 적재 순서를 미리 정하여, 순서에 따라 공급되는 제품을 Pallet에 적재

 Palletizing Simulator

공간 효율 및 운반 안정성을 감안하여 최적의 모델링 산출

Gripper
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SFA는 현재 앞서 설명한 시스템들에 대한 개발을 완료하여, 고객 사이트에 적용하고 있는
단계로, 앞으로도 무인화/고속화/스마트화를 위한 개발활동을 지속할 예정임. 

1 추가 무인화 영역 발굴/사업화
(상하차, 포장 등)

향후 개발/사업화 방향

처리 물동량 향상을 통한 제품
경쟁력 향상2

3 AI, PdM 등의 스마트 기술 적용
으로 고객에서 보다 큰 가치 제공
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Track 2.

공정장비개발팀
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Contents

1. Intro

2. 스마트장비 솔루션

3. 예지보전

4. 예지보전 적용사례

5. 품질예지

6. 품질예지 적용사례
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 포스트 코로나 시대, 주목받는 스마트 장비 키워드는 Big Data, AI(인공지능)

1. Intro
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2. 스마트장비 솔루션

스마트장비 솔루션의 구현 단계

데이터 연결 데이터 분석.진단 지능화.자율화

각종 데이터 소스 (센서로부터 수집) 
+

인터페이스
＋

고장.품질. 설비등 응용프로그램

데이터 통합 환경 구축을 위한 IoT

빅데이터를 위한 Data

모니터링, 예측분석, 공정관리, KPI등의

분석기반 진단/최적화
분석기반으로 시뮬레이션하고 적용하며 소통

통합된 데이터를 모니터링하고 분석하

여 정보를 추출하는 Visualization

상호작용을 기반으로하여 제어하는 기술

유연하게 적응할 수 있는 시스템의 자율화
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2. 스마트장비 솔루션

설비최적화

예지보전 품질예지

설비 안정운영과 내부 관리

효율성 증대

유지보수예측

예방정비

설비 제어를 통한 조업의

안정성 추구로 생산성 향상

SFA만의 독보적인 장비 Domain Knowledge 기반으로 신성장 산업에서의 핵심 장비 선행 개발과

중장기 지속 성장을 위한 원천 기술 및 차별화 기술 확보, 미래형 제조 산업에 특화된 신개념 스마트

팩토리 솔루션인 NEO AI / NEO Platform 및 장비 Application을 개발

고정비감소
전반적인

장비효율성 향상
작업자 안전

향상

낭비성
재화의 감소

생산관련 데이터
추적 및 빅데이터

분석

고객 만족도
증가

예지정비를
통한 조업의
안정성 향상
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3. 예지보전

스마트장비의 예지보전 전략

Corrective Maintenance Planned Maintenance Predictive Maintenance

고장시까지 운전 일정계획 기반 데이터 분석 및 예측 기반

고장 나기전까지 조치 안함 실제 설비 상태와 상관없이 계획된 정비 실시 장비의 데이터를 수집하여
모니터링 및 고장예측

계획되지 않은 설비 Down으로 인한 생산 Loss 및 높은 유지
보수 비용

불필요하게 정비된 무결함 설비로 인한 유지 보수 비용 및 자
원 낭비

센서 및 운전 데이터 모니터링을 통한 이상 징후 포착, 사전 조
치를 위한 준비시간 확보. 유지 보수 비용 저감
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4. 예지보전 적용사례 》 Laminator ①베어링

소음 및
파티클 발생

이상 징후 발생

정상 데이터

사례#1) 베어링 고장 모니터링

<NEO PdM을 통한 정규성 검정>
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4. 예지보전 적용사례 》 Laminator ②벨트
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파단 전 파단 후

<FFT 분석>

구동 벨트
파단

사례#2) 벨트 파단 모니터링
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4. 예지보전 적용사례 》 Laminator ③감속기

이상 징후 발생

정상 데이터

감속기
누유발생

비정상 감속기 소음정상 감속기 소음

<Sound Sensor>

사례#3) 감속기 고장 모니터링
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4. 예지보전 적용사례 》 Laminator ④단자대

23

이상 징후 발생

화재
발생

사례#4) 열화/탄화/화재 방지 과전류 모니터링

<전기 회로도>
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4. 예지보전 응용사례
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5. 품질예지

Display 장비

반도체 장비

물류장비

이차전지 장비

수집 저장 분석 Action

데이터 수집 스마트 빅데이터
빅데이터 분석 및

임계치 분석
품질 예측 활용

(AI분석)

• 전류

• 속도

• 소음

• 진동

• 변위

• 온도

• 습도

• 파티클

• 힘(N)

품질 예지

분석

고장 발생 경고

이상 Data 경고

인식률 점검 경고

소모품 교체 경고

품질 예지 경고

Sensing & 데이터 저장 분석 & Acting

센서를 활용하여 데이터를 수집.분석 후, 실시간 모니터링 결과에 따른 설비 제어를 통해 안정성

추구로 생산성 향상시키는 자동제어
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사례#1) 구동 모터 실시간 모니터링

6. 품질예지 적용사례 》 Laminator ①구동 모터

관리선

<사전 테스트를 통한 관리선 지정 예시>

<Laminator Servo Monitoring S/W>
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6. 품질예지 적용사례 》 Laminator ②얼라인

사례#2) 얼라인 이상 실시간 모니터링

<Analysis Simulation><Lamination 장비 얼라인>

<얼라인 CP 변화 추이>
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6. 품질예지 적용사례 》 Laminator ③박리

<Analysis Simulation>

사례#3) 박리 이상 실시간 모니터링

<Lamination 장비 박리> <테이프 무정지 교체>
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6. 품질예지 적용사례 》 Laminator ④합착

<Analysis Simulation>

사례#4) 합착 이상 실시간 모니터링

<Lamination 장비 합착>
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글로벌 스마트팩토리 솔루션 리더

Secondary 
Battery

Semiconductor Display MH(Material Handling) Smart Factory

SFA만의 독보적인 장비 Domain Knowledge와 독자 개발한 NEO AI 및 NEO Platform 기술의 결합을 통해서

진정한 스마트팩토리를 구현할 수 있는 업계 최고의 “글로벌 스마트팩토리 솔루션 리더“ 로 진화하고 있음.
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경청해 주셔서 감사드립니다 .


